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Warmedammstoffe

Stand der europiischen Normung

Seit mehr als zwei Jahren wird in den européischen Komitees
der Normung auf dem Gebiet des Warmeschutzes — TC 89 —
und der Warmedammstoffe und warmedammenden Produkte
— TC 88 — mit Hochdruck gearbeitet, um rechtzeitig zur
Offnung der Grenzen in Europa am 1. Januar 1993 harmoni-
sierte gemeinsame Normen und Dokumente zu haben.

ie  Bauprodukten-Richtlinie

(89/106/EWG) bildet, nach der
Unterzeichnung am 21. Dezember
1988 und der geforderten Uberfiih-
rung in nationales Recht der Mit-
gliedstaaten, die Grundlage fiir die
Erarbeitung europdischer Normen
fiir das Bauwesen. Wesentliche Ka-
pitel der Richtlinie behandeln den
Anwendungsbereich, Harmonisier-
te Normen, Europiische Techni-
sche Zulassungen, Grundlagen-Do-
kumente, Bescheinigung der Kon-
formitdt, die zugelassenen Stellen
und den Stidndigen Ausschuf fiir
das Bauwesen; im Anhang sind ins-
besondere die wesentlichen Anfor-
derungen an die Bauprodukte be-
handelt, die Europiische Techni-
sche Zulassung, die Konformitits-
bescheinigung sowie dic Zulassung
von Priif-, Uberwachungs- und Zer-
tifizierungsstellen.
An der gemeinsamen europdischen
Normungsarbeit im CEN (Européi-
sches Komitee fir Normung in
Briissel) beteiligen sich neben den
zwolf EG-Staaten auch die fiinf EF-
TA-Staaten. Fiir die Erarbeitung
harmonisierter Normen vergibt die
Kommission der Europiischen Ge-
meinschaft (KEG) sogenannte
Mandate, wobei fiir das Gebiet der

*) Vortrag anldBlich der Mitgliederversammliung
des Forschungsinstitutes fiir Wirmeschutz e. V. —
FIW — Miinchen am 17. 5. 1991 mit Erganzungen.

Energieeinsparung und des Wirme-
schutzes erst ein vorldufiges Mandat
vorbereitet und noch nicht erteilt
ist.
Die Bauprodukten-Richtlinie stellt
an die Bauprodukte im Anhang I
sechs wesentliche Anforderungen
im Hinblick auf die Errichtung von
gebrauchstauglichen  Bauwerken
unter Beriicksichtigung der Wirt-
schaftlichkeit tiber einen wirtschaft-
lich angemessenen Zeitraum bei
normaler Instandhaltung.
Die folgenden sechs wesentlichen
Anforderungen im Anhang I
e Mechanische Festigkeit
Standsicherheit
e Brandschutz
e Hygiene, Gesundheit und Um-
weltschutz
¢ Nutzungssicherheit
e Schallschutz
o Energieeinsparung und Wirme-
schutz
miissen in Grundlagendokumenten
nach Kapitel IV der Bauprodukten-
Richtlinie prizisiert und festgelegt
werden, was bis Ende 1991 erfolgt
sein soll.
Auch die Regeln fiir die Abfassung
und die Gestaltung von Européi-
schen Normen — PNE-Regeln —
liegen noch nicht in der endgiiltigen
Fassung vor, was auf manche Ver-
waltungsschwierigkeiten und An-
laufprobleme hinweist. Trotzdem
versuchen die Mitarbeiter in den

und

Technischen Komitees und den Ar-
beitsgruppen, die gestellten Aufga-
ben und die beschlossenen Arbeits-
themen so schnell als moglich zu
erledigen, um moglichst viele ge-
meinsame Europdische Normen zu
haben. Nachfolgend soll eine Uber-
sicht zum Stand der Normungsar-
beiten fiir Didmmstoffe gegeben
werden unter besonderer Wiirdi-
gung eciniger Hauptthemen. Bild 1
gibt einen Uberblick iiber das TC 88
mit derzeit 15 Arbeitsgruppen
(WG’s) und zwei ad-hoc-Gruppen
(TG’s), wobei das DIN in Deutsch-
land das Sekretariat stellt und den
Vorsitz fithrt.

Gemeinsame
Priifverfahren

Fiir die Erarbeitung vergleichbarer
und anwendungsbezogener Pro-
duktnormen mit Anforderungen,
Eigenschaften und Produkttypen
oder -klassen, wurde ein gemeinsa-
mes Format gefordert, wobei zum
Nachweis der performance-bezoge-
nen Eigenschaften gleiche Priifver-
fahren oder annihernd gleiche
Priifverfahren notwendig sind. Eine
schwierige Aufgabe, da fir einige
Déammstoffe bereits unterschiedli-
che nationale Normen wie auch
ISO-Normen vorhanden sind und
die stoffspezifischen Prifnormen
mehr zur Ermittlung von Material-
eigenschaften und weniger zur Pri-
fung von Produkteigenschaften an-
gewendet werden. Bei der Vielzahl
von unterschiedlichen Wérme-
dammstoffen ist es unvermeidlich,
da3 eine Menge Schwierigkeiten
und Hindernisse zu iiberwinden
sind, wie die bisherigen Arbeiten in
der Arbeitsgruppe WG 1 ,,Gemein-
same, allgemeine Priifverfahren —
nichtwirmetechnische Eigenschaf-
ten“ auch gezeigt haben.

Derzeit sind 21 Priifmethoden im
Grundaufbau fertiggestellt, wobei
entsprechend dem unterschiedli-
chen Beginn ecine Einteilung in drei
Satze erfolgt ist und der erste Satz
mit fiinf Prifnormen praktisch als




CEN/TC 88- | Titel gemaB. Sekretariat Obmann deutsche zustandig fiir
Gruppe Reso- Mitarbeiter in die Betreuung
lution der CEN-Gruppe (Obmann)
WG 1 gemeinsame, allgemeine Pr(ifver- Nr. 13 Frankreich Abraham Zehendner, AK 1 (Zehendner)
verfahren — nichtwérmetechnische Krollmann,
Eigenschaften Muller
WG 2 Koordinierungs-Gruppe Nr. 12 Deutschland | Meyer Zehendner AA ,Warmedamm-
stoffe (LGhr)
WG 3 Mineralwolle (MW) Nr. 16 Frankreich Ilyrien Sistermann, AK 3 (Sistermann)
Pléhn, Kaliweit
WG 4 Polystyrol-Hartschaum, Nr. 16 Deutschland | Hofbauer Peckmann AK 4 (Peckmann)
Partikelschaum (EPS)
WG 5 Polystyrol-Hartschaum, Nr. 16 Schweiz Wirgailis Schréder AK 5 (Schréder)
Extruderschaum (XPS)
WG 6 Polyurethan-Hartschaum (PUR) Nr. 16 Niederlande | Strobbe Kindermann, AK 8 {Kindermann)
Bock, Erhart
WG 7 Phenolharz-Hartschaum (PF) Nr. 16 Grof3britannien| Wilson Albrecht AK 7 (Albrecht)
WG 8 Schaumglas (CG) Nr. 16 Belgien Vandenhulcke | Frau Sauerbrunn, AK 8 (Fr. Sauerbrunn)
Achtziger
WG 9 mineralisch gebundene Holzwolle (WW) Nr. 16 Osterreich Moravec Sommerlade, AK 9 (Sommerlade)
Miiller
WG 10 Démmstoffe fir betriebstechnische Nr. 25 GrofBbritannien| Bowdidge Frau Sauerbrunn AK 10
Anlagen in Gebauden und in der Kasparek, (Frau Sauerbrunn)
Industrie Zehendner,
Geiselhart,
Ehm
Task Groups: Zehendner V4
o Priifverfahren (D)
e Mineralfaser Ehm, Friese
e Schaumglas Frau Sauerbrunn
e Phenolharzschaum Albrecht
o Polystyrol-Extruderschaum Schréder
o Polystyrol-Partikelschaum N. N. (GSH)
e Calciumsilikat Holscher
e Polyurethan-/Polyisocyanuratschaum Bock, Erhart
¢ Elastomerschaum Schmoldt
e Polyethylenschaum V4
o Polyurethan-Ortschaum Sonnenschein
WG 12 vorgefertigte Produkte aus gebundenem, Nr. 29 Frankreich Boumendil Anton, Fieber AA Warmedamm-
geblahtem Perlit (EPB) stoffe” (Lihr)
WG 13 vorgefertigte Produkte aus Kork (ICB) Nr. 30 Portugal Frau Bicho Busch (korres- AA Wérmedamm-
pondierend) stoffe” (Lihr)
WG 14 Terminologie Nr. 44 GroBbritannien| Houghton Paulitschke Redaktionsgruppe
(Paulitschke)
WG 15 an der Verwendungsstelie hergestelite Nr. 58 GrofBbritannien| Houghton Peckmann AK 15 (Peckmann)
Task Groups
o Mineral- und Zellulosefasern Partheen (S) | Brauns
o Blahton Neilson (DK} | Schabel
o Perlite/Vermiculite/Glasperlen Schiemenz (D)| ~#
o Polyurethan-Ortschaum Peckmann (D) | Erhart
e Harnstoff-Formaldehydharz- Hodgson (UK) | Wilmsen
Ortschaum
o Polystyrol-Perlen Speelmann Gellert
(NL)
WG 16 werkseigene Produktionskontrolie Nr. 82 Déanemark Svare Plahn, AK 16 (Plahn)
Zehendner,
N. N. (GDI)
ad hoc group | Mandat Nr. 77 Niederlande | Tepper WeiBbach N. N,
ad hoc group | vorgefertigte Vermiculite-Platten Nr. 86 Niederlande | N. N. N. N. N. N.

Bild 1: Ubersicht iiber CEN TC 88 mit seinen Arbeitsgruppen, Sekretariaten und
Obménnern sowie den deutschen Mitarbeitern und Spiegelausschiissen.




curopdische Normenentwiirfe — pr
EN — gegen Ende des Jahres er-
scheinen und zur Abstimmung ge-
stellt werden kann.

Die Normenentwiirfe sind in den
drei Sprachen deutsch, englisch,
franzosisch vom gemeinsamen Re-
daktionsausschuf3 inhaltlich abzu-
stimmen. Es wird bereits jetzt deut-
lich, daB die Arbeitsgruppe WG 14
»Terminologie“ zu spét gegriindet
wurde und ihre Arbeit aufgenom-
men hat.

Zur Beschleunigung der Normungs-
arbeiten wurden in der WG 1 alle
Priifmethoden zunéchst nur in eng-
lischer Sprache erstellt und den Mit-
gliedstaaten und Produktarbeits-
gruppen zur Stellungnahme vorge-
legt, was sicher fiir die Ubersetzun-
gen und fiir den Redaktionsaus-
schufy noch eine Menge Arbeit be-
deutet.

Die ersten finf Priifmethoden die-
nen zur Bestimmung der Lange und
Breite, der Dicke, der Rechtwink-
ligkeit und der Ebenheit von Wir-
medidmmstoffen sowie des Verhal-
tens bei einachsiger Druckbean-
spruchung; in den weiteren vier
Priifmethoden des zweiten Satzes
wird die Bestimmung der Rohdich-
te, der Dimensions- und Formstabi-
litdt bei Lagerung im Normalklima
23/50, der zeitlichen Dickenédnde-
rung bei Druckbelastung (Zeit-
stand-Druckversuch) sowie der
Wasseraufnahme bei kurzzeitigem
Eintauchen oder Untertauchen
nach 24 Stunden genormt. Die wei-
teren zwolf Priffmethoden des drit-
ten Satzes dienen zur Bestimmung
der Dimensionsstabilitidt unter be-
stimmten Bedingungen hinsichtlich
Temperatur und relativer Luft-
feuchte, der linearen Mafle von Pro-
bekorpern, der Zugfestigkeit senk-
recht zur Ddmmschichtebene oder
bei Beanspruchung in Démm-
schichtebene, der Eigenschaftswer-
te bei Biege- oder Scherbeanspru-
chung, der Zusammendriickbarkeit
in Abhingigkeit von Druck, Tem-
peratur und Zeit sowie des Verhal-
tens bei punktformiger Belastung;

ferner zur Bestimmung der Wasser-
dampfdurchléssigkeit, der Wasser-
aufnahme nach 28 Tagen im Ein-
tauchversuch oder im Untertauch-
versuch, im 28-Tage-Diffusionsver-
such sowie zur Bestdndigkeit im
Frost-Tauwechsel-Versuch. Es ist
selbstverstindlich, daB nicht alle Ei-
genschaften der Produkte nach die-
sen Priifverfahren gepriift werden
miissen, sondern nur jeweils die
stoffspezifischen und performance-
bezogenen Eigenschaften im Hin-
blick auf die Anwendungen. Trotz-
dem gab es in der WG 1 im Vorfeld
schwierige Diskussionen und lang-
wierige Verhandlungen, beeinflu3t
vom stoffspezifischen und produk-
teigenen Denken, wenn es z. B. um
die Abmessungen der Probekorper
bei den Prifungen ging, die Priifge-
schwindigkeit bei mechanischen
Priiffungen, die Eintauchtiefe, die
Priifzeit und die Probennachbe-
handlung bei der Priifung der Was-
seraufnahme, die Anzahl der Pro-
bekorper etc. Dies machte es erfor-
derlich, dal bei einigen Priifmetho-
den mehrere Parameter oder Modi-
fikationen eingefithrt werden, wo-
bei die einzelnen Produktnormen
dann die Priifbedingungen im Ein-
zet-all festschreiben sollen.

Aus Bild 1 ist ersichtlich, dafy der-
zeit in neun Arbeitsgruppen die
Produktnormen fiir die verschiede-
nen werksgefertigten Ddmmstoffe
erarbeitet werden. Diese Produkt-
Arbeitsgruppen bedienen sich der
vorbereiteten Priifverfahren und
spiteren EN-Priifnormen; fiir ma-
terialspezifische zusitzliche Eigen-
schaften konnen Priifmethoden als
Anhang in die Produktnormen auf-
genommen werden.

Weitere Prifverfahren werden be-
notigt fir Dammstoff-Normen fiir
betriebstechnische Anlagen in Ge-
biauden und in der Industrie in TC
88 WG 10. Eine Untergruppe in der
WG 10, unter Leitung des Verfas-
sers, hat die bisherigen Priifverfah-
ren aus der WG 1 diskutiert, die
zusétzlichen Prifverfahren insbe-
sondere fiir Rohrddmmstoffe und

weitere Produkteigenschaften auf-
gelistet und wird bis Ende dieses
Jahres die Titel fiir gemeinsame zu-
siatzliche Priifnormen vorbereiten
[1]. Offen ist noch die Frage der
Priifnormen in der TC 88 WG 15 fiir
»An der Verwendungsstelle herge-
stellte Dammungen®. Fir die ver-
schiedenen Diammstoffe oder Iso-
liersysteme wird sicher eine Viel-
zahl von Prifverfahren benotigt
werden, die stoffspezifisch oder ma-
terialspezifisch festgelegt und viel-
leicht nicht unbedingt genormt wer-
den miissen. Dabei muf; aber si-
chergestellt werden, dafl bei ver-
gleichbarer Anwendung im Bauwe-
sen oder bei betriecbstechnischen
Anlagen die gleichen Anforderun-
gen zu erfillen sind oder gleiche
Kriterien gelten, wie fiir die werks-
gefertigten Produkte.

Klassifizierung
und
Produkttypen

Nach acht Sitzungen der WG 2
,Koordinierungsgruppe* unter der
Obmannschaft von Prof. Dr. Ing.
H. G. Meyer ist es gelungen, das
gemeinsame ,,Format“ fir européi-
sche Normen fiir werksgefertigte
Wiarmedammstoffe fertigzustellen
unter Beriicksichtigung der PNE-
Regeln und des européischen ,,Mo-
del-Standards“. Gemill Bern-Re-
solution des TC 88, bildet dieses
Dokument den Leitfaden fiir die
Gliederung und den Aufbau der
kiinftigen Wiarmeddmmstoff-Nor-
men.

Die wesentlichen Anforderungen
an die Gebrauchstauglichkeit bei
der Verwendung im Bauwerk miis-
sen umgesetzt und transformiert
werden auf die Produkteigenschaf-
ten, was mit ISO TR 9774 ,,Anwen-
dungskategorien und Grundanfor-
derungen® als internationale Richt-
schnur fiir ,Normenmacher® aufge-
zeigt wird; ISO TR 9774 ist also
nicht fir die direkte Anwendung
bestimmt, wie z. B. durch den ent-
werfenden oder ausschreibenden




Architekten oder Planer. Dieses ge-
meinsame Dokument von ISO TC
61 und TC 163 wurde 1990 verdf-
fentlicht und gibt einen Uberblick
iiber die haufigsten Anwendungs-
formen von Wirmeddmmstoffen
(Bild 2). Fiir jeden Anwendungsbe-.
reich werden die zu erfiillenden
Grundanforderungen angegeben,
die sich z. B. auf Anwendungstem-
peraturen, Dimensions- und Form-
bestidndigkeit, Druck-, Biege- und
Scherbeanspruchbarkeit, Verhal-
ten unter Einflul von Wasser und
Frost, Brandverhalten und Gesund-
heitsrisiko bezichen [2].

Fiir die Herleitung von Produktan-
forderungen in Normen fiir Wirme-
dammstoffe wurde folgende TC-88-
Resolution in Bern im Juni 1991
beschlossen:

,,Die Produktanforderungen resul-

tieren aus den wesentlichen Anfor-
derungen der ,Bauproduktenricht-
linie‘ fiir Bauwerke, den anwen-
dungsbezogenen  Anforderungen
und den materialspezifischen An-
forderungen.

Bei der Umwandlung der anwen-
dungsbezogenen Anforderungen in
Anforderungen an die Produkte
werden die Art der Anwendung, die
jeweiligen Prifverfahren und das
Langzeitverhalten, bezogen auf ei-
ne wirtschaftlich vertretbare Le-
bensdauer, in Betracht gezogen.
Diese Umwandlung (z. B. auf der

Grundlage von Priifungen, Extra-,

polation, Erfahrung oder ciner
Kombination dieser Fakten) kann
von CEN/TC 88 erbeten werden.
Die Dokumentation kann auch in
einem informativen Anhang ,Lite-
ratur’ oder gegebenenfalls zusam-
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Bild 2: Beispiele fiir die hdufigsten Anwendungen von Warmestoffen im Bauwesen

nach ISO TR 9774, Ausgabe Oktober 1990.

mengefalit in einem informativen
Anhang zur Produktnorm erfol-
gen.®

Fir die Umwandlung der anwen-
dungsbezogenen Anforderungen
in Produktionseigenschaften und
deren Priifung enthilt das ,,For-
mat“ als Anhang eine entspre-
chende Tabelle: Bild 3.

In unseren deutschen Dammstoff-
normen wurden im Laufe der Zeit
produktspezifische Anwendungsty-
pen eingefiihrt, die sich als Hilfe fiir
den Planer und Anwender bewihrt
haben [3]. Bei der Erarbeitung des
Formats in der Koordinierungs-
gruppe WG 2 konnte man sich bei
der Vielzahl unterschiedlicher
Dimmstoffe und Produkte in Euro-
pa auf Produkttypen im Sinne unse-
rer Anwendungstypen generell
nicht einigen. Man einigte sich auf
zwei Optionen fiir die Klassifizie-
rung von Produkteigenschaften, de-
ren Wahl der jeweiligen Arbeits-
gruppe diammstoffspezifisch iiber-
lassen wird.

Option I basiert auf der Angabe von
Produkteigenschaften in unter-
schiedlichen Anforderungsniveaus
oder Abstufungen, wobei der Her-
steller oder die Produktnorm zu-
sitzliche Angaben hinsichtlich der
Anwendung und Beanspruchbar-
keit machen miissen.

Option II bietet die Klassifizierung
der Produkteigenschaften in an-
wendungsbezogene Produkttypen
mit moglicher Unterteilung nach
anwendungsrelevanten Eigenschaf-
ten.

Bei der Angabe des Nennwertes
der Wirmeleitfihigkeit (A gectared)
konnte man sich bisher nicht auf
Wirmeleitfahigkeitsgruppen  ver-
stindigen; es bleibt bei der Angabe
mit Abstufungen von 1 mW/(m - K),
wobei der Stufenunterschied = der
MeBgenauigkeit sein soll {4].

Es liegt nun bei den einzelnen Pro-
duktarbeitsgruppen, ihren Nor-
mentwurf auf der Grundlage des
verabschiedeten ,,Formats® fertig-
zustellen bis 30. September 1991;
der Abschnitt ,Konformitétsbe-
scheinigung” mufl noch gesondert
betrachtet werden.




Systeme der Konfor-
mitac¢sbescheinigung

Die Bauprodukten-Richtlinie ent-
hélt im Anhang I11 einen Abschnitt
iiber die Bescheinigung der Konfor-
mitdt mit technischen Spezifikatio-
nen. Es sind dabei die verschiede-
nen Arten der Priifungen spezifi-
ziert und vier Mboglichkeiten der
Konformitétsbescheinigung aufge-
zeigt. Der Stindige Ausschuf3 hat
im Jahre 1990 eine Arbeitsgruppe
LAttestation of Conformity* einge-
richtet, die die Leitlinien zur Kon-
formitétsbescheinigung und Pro-
duktzertifizierung erstellen soll.
Aus der Liste der Leitlinien sind die
folgenden weitgehend fertigen Do-
kumente der Arbeitsgruppe fiir die
Normungstétigkeit  richtungswei-
send:

o Richtlinie fiir die Durchfithrung
der werkseigenen Produktionskon-
trolle fiir Bauprodukte (Nr. 7)

e Wahl des Verfahrens fiir die
Konformitédtsbescheinigung (Nr. 8)

o Richtlinie fiir die Zertifizierung
von Bauprodukten durch eine zuge-
lassene Zertifizierungsstelle (Nr. 9)
e Richtlinie fiir die Auswertung
und Zertifizierung der werkseige-
nen Produktionskontrolle durch ei-
ne zugelassene Stelle (Nr. 10)

Nachdem in der Bauprodukten-
Richtlinie bei allen vier moglichen
Systemen die ,,Werkseigene Pro-
duktionskontrolle® (Factory pro-
duction control) gefordert wird,
wurde in TC 88 die Arbeitsgruppe
WG 16 eingerichtet, um die speziel-
len Belange fiir Dédmmstoffe und
deren Herstellung entsprechend zu
regeln. Die WG 16 hat in der Zwi-
schenzeit einen Richtlinien-Ent-
wurf ,,Werkseigene Produktions-
kontrolle* vorbereitet unter Be-
riicksichtigung von EN 29002 und
weitere Dokumente aus ISO und
CEN und listet nun in Abstimmung
mit den Produktions-Arbeitsgrup-
pen, die zu priifenden Eigenschaf-
ten und die Hiufigkeit auf. Dabei
ist stoffspezifisch zu regeln, welche

Property Performance charactaristics
¢ | temperature elevated The insulating material should be such that, at given range
range -40 °C ./. +90 °C of temperatures, it performs properly in the intended way
f | shape and dimen- | under temparature Shape and dimansional stability e.g. re- batween 20 °C
sional stability | and humidity action striction or irreversible shape and dimen- and 90 X R.H.
stonal change so that it does not detract
from satisfactory performance of the product
in use
h | com- appli- | compression under restr‘lc;sd deformation under long-term uniform load of
ressive | cation | uniform l1oad other 30 kN/m
ehaviour] than service load
| ser- |only by restrigtad deformation under long-term uniform load e.g.
vice | maintenance 2 kN/m*; less than 2 mm under short-term point of load of
load e.g. 1 kN on area of 10 x 10 cm® of the product with roof
covering under temperature range
k Tight traffic restricted deforrgation under tong-term uniform and repeated
(persons) load e.9. 4 kN/m* under the temperature range
1 cars restricted dafongation under long-term uniform and repeated
heavy toad e.¢. 8 kN/m* under the temperature range
m traffic [y oucks | restricted deformgtion under long-term uniform and repeated
toad 8.9. 20 kN/m* undsr the tempsrature range

nl { lateral tensile strength according to
wind load

n2 | fiexural strength according to wind load

sufficient lateral tensile strength (cohesive strength) and
bending stren?tn betwesn supports to cover wind load appre-
priate for he

for buildings up to 20 m height)

gh and location of buildings (e.g. 2,5 kN/m

o | shear strength

to withstand long-term load of covering etc. of 30 mm
thicknass (shear load approximataely O,

KN/m?)

q | bending strength under man load

sufficlent banding strength to perform propariy under man
load of 1 kN at construction and maintenance

r | behaviour under
infiuence of

not ptanned, short-
term wetted

1imited water absorption and dimensional changes caused by
a 24 hrs rainin? paricd during construction such that the

water product {s stiil suitabie for 1ts purpose
H planned, long-term water absorption and dimensional changes of the product
wetted after long-term water immersion under the range of service

temperature should be limited so, that the product is still
suitable for its purpose

frost resistance

the product should be such that, upon wetting caused by di-
rect water contact or penstration of water by diffusion, it
withstands a sufficlent number of fresze-thaw-cycles

Bild 3: Anwendungsbezogene Anforderungen fiir besondere Anwendungen an Ddmm-
stoffe fiir das Bauwesen (siehe ,,Format”, Ausgabe Mai 1991).

Eigenschaften im Rahmen der Ei-
geniiberwachung zu priifen sind,
welche Priifmethoden verwendet
werden und wie beim ,,indirect te-
sting” andere Priifverfahren und Ei-
genschaften zu behandeln sind,
wenn zwischen den Ergebnissen
physikalisch begriindbare Korrela-
tionen bestehen. Der Richtlinien-
Entwurf soll im Herbst 1991 fertig-
gestellt und an die Produkt-Arbeits-
gruppen zur Stellungnahme und
Uberpriifung der Anwendbarkeit
iibersandt werden.

Nachdem fiir Wirmedidmmstoffe
im Bauwesen zur Konformititsbe-
scheinigung das System der Pro-
dukt-Zertifizierung im TC 88 fiir
notwendig gehalten wird, wobei die
endgiiltige Entscheidung vom Stén-
digen AusschuB3 getroffen wird, soll
der Arbeitsbereich der WG 16 gege-
benenfalls erweitert werden. Beim
Entscheid fiir die Produkt-Zertifi-
zierung nach 2.i) soll eine gemeinsa-
me Richtlinie entwickelt werden
unter Beriicksichtigung der Erfor-
dernisse der Produktnormen und
der gewdhlten Einstufung und Be-
wertung der Produkteigenschaften,
wic z. B. wichtig oder weniger wich-
tig, kritisch.

Bei der Diskussion iber die Eigen-
iiberwachung in WG 16 zeigt sich
bereits, daf3 neben den in unseren
Normen geforderten Eigenschaften
Mafe, Rohdichte weitere Eigen-
schaften zu priifen sind, vor allem
wenn zusitzliche Anforderungen an
Mindestwerte  der  Rohdichte,
Druckfestigkeit etc. nicht mehr ge-
stellt werden sollen. Diese Tendenz
wurde auch bereits frither in ISO-
Normen erkennbar, als Systeme der
Qualitdskontrolle und der ,,Third
Party Certification™ diskutiert und
in den Anhang der Produktnormen
aufgenommen worden sind, wie
z.B.: ISO 8144, 8145 oder 4898.
Fiir die verschiedenen Ddmmstoffe
mit den unterschiedlichen Herstell-
verfahren bedarf es stoffspezifi-
scher Regelungen tiber die Quali-
titssicherung bei der Produktion
und am fertigen Produkt, wobei
aber ein vergleichbarer Qualitiits-
standard fiir alle Produkte erreicht
werden mubf.




Ausblielk

In dem Beitrag wurden einige aus-
gewdhlte Themen erldutert, die uns
bei der europiischen Normungsar-
beit von Dammstoffen stark be-
schiftigen. Deutlich wird, welch’
schwierige Aufgaben noch vor uns
liegen auf dem Weg zu gemeinsa-
men technischen Spezifikationen.
Wihrend man frither fiir eine stoff-
neutrale ISO-Norm fiinf bis zehn
Jahre Zeit brauchte, sind fiir unsere
zukiinftigen EN-Standards nur drei
bis vier Jahre vorgesehen.

Bei den gemeinsamen Entwiirfen
der Priifmethoden aus der WG 1
bleibt die Frage der MeBgenauig-
keit der Ergebnisse, der Reprodu-
zierbarkeit und Wiederholbarkeit
von Pritfungen zunichst offen. Fiir
internationale Rundversuche feh-
len Mittel und die Zeit, vor allem
aber sind meistens nicht geniigend
geeignete Referenzmaterialien vor-
handen. Die Kldrung der Fragen ist
besonders bei Priiffmethoden mit er-
weiterten Randbedingungen oder
neuen Priifverfahren notwendig,
wo bei der Produkt-Normung mit
der Transformation der anwen-
dungsbezogenen Anforderungen zu
den produktbezogenen Eigenschaf-
ten Mindestwerte und Toleranzbe-
reiche festzusetzen sind.

Fir werksgefertigte Produkte wer-
den bis Ende September von den
neun Arbeitsgruppen Normentwiir-
fe erwartet, die nach dem beschlos-
senen ,,Format®“ aufgebaut und ge-
gliedert sind. Trotz nicht verab-
schiedeter Grundlagendokumente
hoffen wir, dafl die Normentwiirfe
der Bauprodukten-Richtlinie ent-
sprechen und den Planer und An-
wender wirklich unterstiitzen. Bei
der Flut von zu erwartenden Nor-
men und Richtlinien wéren ver-
gleichbare Produkttypen wiin-
schenswert, die die Mehrzahl der
Anwendungen abdeckt. Die Dis-
kussionen, ob alle Anwendungsfil-
le nach Bild 2 mit genormten
Déammstoffen abgedeckt werden
kdnnen,oder ob doch Europiische
Technische Zulassungen notwendig
sind, werden stetig weitergefiihrt
auch unter der Bewertung unter-

schiedlicher klimatischer Verhilt-
nisse in Europa. Im Hinblick auf die
spezifischen Diammstoffinteressen
wird auf die Koordinierungsgruppe
WG 2 viel Arbeit zukommen, da ja
alle Normen der werksgefertigten
Produkte zum gleichen Zeitpunkt
erscheinen sollen. In die Koordinie-
rung sollen auch die Normungsar-
beiten an auf der Verwendungsstel-
le hergestellten Diammungen der
WG 15 einbezogen werden, da ja
bei vergleichbarer Verwendung die
gleichen Kriterien und Anforderun-
gen zu erfiillen sind.

Nachdem in TC 88 mehr als 120
Normentitel aufgelistet sind, wird
vielleicht mit Verabschiedung des
Grundlagendokumentes ,,Ener-
giceinsparung und Wirmeschutz
und der Mandatserteilung eine An-
derung der Priorititen aus Zeit-
griinden erfolgen.

Hinsichtlich Konformitétsbeschei-
nigung und Produkt-Zertifizierung
von Diammstoffen wird die Ent-
scheidung des Stindigen Ausschus-
ses erwartet, ob er den Vorstellun-
gen des TC 88 und den Beispielen —
am Entscheidungsbaum aufgezeigt
— folgt. Fuir die Praxis muf sicher-
gestellt werden, da3 mit dem EC-
Zeichen gekennzeichnete Produkte
nach europdischen technischen Spe-
zifikationen die wesentlichen An-
forderungen der Bauprodukten-
Richtlinie bei der Errichtung von
Bauwerken erfiillt werden und daf
das gewdhlte System der Konfor-
mitéitsbescheinigung der Diamm-
stoffe fiir den wirtschaftlich ange-
messenen Zeitraum ausreichend Si-
cherheit bietet.

Literatur

[1]  Zchendner, H.: Hochtemperatur-Iso-
lierung. Z. ISOLIERTECHNIK 2/1991. [2]
Meyer, H. G.: Stand der internationalen Nor-
mung filr Wirmedammstoffe im Hochbau. Z.
wksb 25/1988. [3] Meyer, H. G.: Klassifizierung
von Démmstoffen in der Normung nach An-
wendungstypen als Hilfe fiir den Anwender. Z.
wksb Sonderausgabe 1985. [4] Weilibach, G.:
Zusammenfassung der letzten Beratungsergeb-
nisse der beiden Européischen Technischen Ko-
mitees TC 88 und TC 89. Z. Bauphysik 13
(1991), Heft 3.







